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(57) ^invention concerne un cortteneur en forme de tube, 
destm§ a reeevoir une substance semi-fluide. 

Dans ce centeneur 10 comportant une partle en forme de 
col 14 sofidaire d'un epaulement 18 relie a un manchon creux 
12 femie a son autre extremity, le manchon 12 possede une 
section transversals allonges feieraiement et comports deux 
elements de parol Jarges 22 en une resine synth6tique dura et 
des parties Jat&ra'es strokes 20 en une r&stne syrsthetlque 
soupla fusionn&es avec les elements 22, ces parties 20 etant 
repliabies lors de ^'expulsion de la substance semi-fluide da 
tube, 

Application notamment aux tubes pour products de beaute 
et pates dentifrices. 
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La presente invention concerns un perf ectionnement 
aux eonteneurs en foriae de tubes servant a recevoir une substan- 
ce semi~fluide tel que des produits de beaute , des pates den- 
tifrices et analogues, et plus particulierement un conteneur 
5 en forme de tube d'un type dans lequel un manehon est reuni 
par fusionj a l ! une de ses extreisites, a un epaulement com- 
portant une partie en forme de col, et est ferxae a son au- 
tre extr Smite* 

Le conteneur en forme de tube olassique de ce ty- 
10 pe tel que represents sur la figure 1 annexee a la presente 
demands, comporte un manehon cylindrique 1 realise par mou~ 

f 

lage par extrusion* Urie partie en ferine de col 2 ? dont la 
surface exterieurs 3 eat filetee, est moulee d*un seul te- 
nant avec un epaulement 4 salon un precede de moulage par 

15 injection ou d r autres procedes de moulage ? et 1 * epauleiaent 

4 est fixe par fusion a l*extremlte superieure du manehon \ 
1* L f -extremite inferieure 5 du manehon cylindrique 1 est 
fermae par compression et est aplatie par tout moyen appro- 
prie tel qu'une thermosoudure apres que l 5 on ait rempli le 

20 manehon 1 avec une substance seai-f luide . Par consequent 
Is manehon 1 est graduellement eiargi en direction de 
1* extremite inferieure 5» dont la largeur est egale a en- 
viron une fois et demie celle de la partie cylindrique su- 
perieure • On estime que cet aspect exterieur n*est pas es- 

25 thetique. 

Receinmentj 11 a ete propose a la vente un autre 
conteneur en foriae de tube s dans lequel la section trans- 
versal© du manehon 1 prend une forme ovale. Dependant, une 
telle forme ovale est fournie par 1 ? epaulement elliptique 

30 4 auquel le manchoxi "preforms avec une foriae cylindrique a 
ete fixe par fusion. C ? est pourquoi, eonnne represents sur 
la figure 2, 11 apparait naturellement , au-dessous de 
1'epaulement 4? u ^e partie dilatee 6 qui nuit a l*aapect 
exterieur du tube et a l 3 iiaage de haute qualite du pro- 

35 duit qu ! il contient. 
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Llnvention concerne un conteneiir en forme de tube, 
i a recevofr une substance sernj-ftusde, 
Dsns ee eonteneur 10 comportant une partie ert forme de 
coM4 sotidatre d'un epaulement 18 reis§ a un manchon creux 
12 fesme I son autre extremity, manchon 12 posseda une 
section fcransversaBe allongee lateratement et comports deox 
elements de parol jarges 22 en une resine syntbetique dura et 
des parses lai&al&s etroites 20 en une resine synthetique 
souple fus?cnnees awe les elements 22, ces parties 20 etant 
repfiables Ions de I'expuision de Is substance sem?-ffei?de du 
tube* 

Application notarnrnent aux tubes pour products de beaute 
et pates dentifrices. 
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La presente invention concerne un perf ectionnement 
aux conteneurs en forme de tubes servant a recevoir una substan- 
ce semi-f luide tel que des produits de beaute, des pates den- 
tifrices et analogues s et plus particuiierement un oonteneur 
5 en forise de tube d ? un type dans lequel un Bsanchon est reuni 
par fusion f a 1'une de ses extremiteSj a un epaulement eom- 
portant une partie en forme de col, et est ferae a son au- 
tre extremite* 

Le conteneur en forme de tube ciassique de ce ty- 

10 pe tel que represents sur la figure 1 annexee a la presents 
demande, comporte un manchon eylindrique 1 realise par mou~ 
lage par extrusion. Une partie en forme de col 2, dont la 
surface exterieurs 3 eat filetee, est moulee d ? un seul te- 
nant avec un epaulement 4 seion un precede de isoulage par 

15 injection ou d r autres precedes de moulage ? et 1 1 epaulement 
4 est fixe par fusion a 1 f extreraite superieure du manchon 
1- L ? ?extremite inferieure 5 du manchon eylindrique 1 est 
ferm£e par compression et est aplatie par tout moyen appro- 
prie tel qu'une thermosoudure apres que 1* on ait rempli le 

20 manchon 1 avec une substance semi-f luide. Far consequent 
le manchon 1 est graduellement elargi en direction de 
i'extremite inferieure 5 S dont la largeur est egale a en- 
viron une fois et demie eelle de la partie eylindrique su- 
perieure. On estime qua oet aspect exterieur n ? est pas as- 

25 thetique* 

Recemment, 11 a ete propose a la vente un autre 
conteneur en forsie de tube f dans lequel la section trans- 
fer sale du manchon 1 prend une forme ovale. Gependant s une 
telle forme ovale est fournie par l f epaulement elliptique 

30 4 auquel le manchon "preforine avec una f orxae eylindrique a 
ete fixe par fusion* G f est pourquoi, comma represents sur 
la figure 2 9 11 apparait naturellement ? au-dessous de 
1* epaulement 4 s UI * a partie diiatee 6 qui nuit a 1* aspect 
exterieur du tube et a 1 ! image de haute qualite du pro- 

35 duit qu f il contient. 
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En outre, le xGanchon du conteneur en forme de tu- 
be classique est realise en une resine synthetique souple, 
habitueilement du polyethylene de faible densite, posse- 
dant une faible epaisseur de 0,3 a 0,5 m de maniere a 
5 faciliter 1* expulsion de la substance semi-fluide, lors- 
que I s on exerce une pression sur le manchon, Dependant, 
un tei manchon ne convient pas pour etre utilise en tant 
que conteneur pour cosmetique en raison de sa permeabili- 
te vis-a-vis d*un parfuss volatile de l f eau ? de l f alcooi 

10 at analogue j contenus dans lea cosmetiques. On pourrait 
ameliorer 1 * impermeabilite vis-a-vis de ees eonstituants 
en augmentant l ? epaisseur du xaanehon constitue par du po- 
lyethylene de faible denaite on bien en utilisant du poly- 
ethylene dur de haute densite pour former le manchon, mais 

1 5 uniquement moyennant une capacite reduite de manipulation 
pour L ? expulsion de la substance semi-f luide * 

C f est pourquoi, un but de la presente invention 
est de fournir un conteneur en forme de tube, qui possede 
une impermeabilite amelioree vis-ra-vis de produits volatile 

20 presents dans la substance semi-f luide sans que ceci n s al- 
tere la capacite de manipulation lors de 1* expulsion de la 
substance semi-f luide 

Un autre but de la presente invention est de 
fournir un conteneur en forme de tube qui puisse presen- 

25 ter un aspect raffine et soit par consequent particulie- 
rement appi^oprie pour etre utilise en tant que conteneur 
pour produits de beaute, 

Conf orraement a la presente invention, un conte- 
neur en forme de tube destine a recevoir une substance 

30 semi-f luide comporte une partie en forme de col ouverte 
a I 5 une de ses extremites, un epaulement moule d'un seui 
tenant avec la partie en forme de col et un manchon creux 
dont une extremite est fixee par fusion a 1 1 epaulement et 
dont 1 ? autre extremite est f ermee „ Le manchon possede 

35 une section transversale allonges lateralement et posse- 
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&e deux elements de parol larges et deux parties lateraies 
etroites isoulees d*un sexxl tenant avec les elements de pa- 
rol. Leg elements de parol sent constitues en une resine 
synthetique relativement dure s impermeable vis-a-vis des 
5 gaz et des iiquides. Les parties lateraies sont consti- 
tutes en une resine synthetique qui peut fusionner avee 
la resijxe dure et oat moll© da maxiiere a fournir une cer- 
tain© Bouplesse' aiu parties iaterales ? ee qui a pour ef~ 
fet que ces parties laterales sont repliees lorsque lea 

10 elements de parol sent coinpriineg en vue d f expulser la 
substance semi~f luide. 

De preference 9 chaque partie laterals du manchon 
possede une section transversals en forme de V dirigee 
vers l ? interieur, et i*epauiement eoiaporte des bords la-?. - 

15 teraux possedant chaeun une forme en V correspondant au 
raanchon, 

De preference 3 la resine dure constituant les 
elements de parol est du polyethylene possedant une densi- 
te elevee et la resine soiple constituant les parties la- 
20 terales est soit une resine ionomere ? soit un copolymere 
d* ethylene-acetate de vinyle, 

Les elements de parol et lee parties laterales 
peuvgnt etre realises respectiveffient avec des eouleurs 
differentes* 

25 D T autres oaracteristiques et avantages de la pre- 

sents invention ressortiront de la description donnee ci- 
apres, prise en reference aux des sins annexes, sur lesquelss 

la figure 1, dont 11 a deja ete fait mention s est 
una vue en elevation de face en coupe partielle represen- 

30 tant un conteneur en forme de tube elassique, dont les par- 
ties superieure et inf erieure sont representees en coupe 
transversale ; 

la figure 2 est une vue an elevation laterale 
reentrant un autre conteneur en forme de tube de type elas- 

35 sique; 
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la figure 3 est une vus en perspective montrant 
un conteneur en forme de tube selon une premiere forme de 
realisation de la preaente invention! 

la figure 4 es t une vue en perspective montrant 
5 le manchon du conteneur en forme de tube de la figure 3 1 

lea figures 5 et 6 sont des vues en coupe trans- 
versals prises respeetiveiaent suivant les lignes y„y Q t VI- 
VI sur la figure 3 1 

la figure 7 est une vue en perspective montrant 
10 un conteneur en forme de tuba selon une seeonde forme de 
realisation de la presents invention; 

la figure 8 est une vue en perspective d'un con- 
teneur en forme da tube selon une troisiexne forme de rea- 
lisation de la presente invention^ 
15 la figure 9 est une vue en perspective montrant 

le manchon du conteneur en forme de tube de la figure 8| et 

les figures 10 et 11 sent des vues en coupe trans- 
versals de aanchons de conteneurs en forme de tubes selon 
respectivement une quatrieme et une cinquieme forme de rea~ 
20 ligation de la presents invention* 

En sb referant zaaintenant aux figures 3 a 6 des 
dessins s on j volt represents un conteneur en forme de tu- 
be selon une premiere forme da realisation de la presente 
invention. Le tube designs dans son ensemble par la refe- 
25 rence 10 comports un manclion creux 12 , une partie en for- 
me de col 14 dont la surface exterieure 15 est filetee de 
maniere a engrener avec un capuchon (non represente) et 
qui est ouverte a sa partie superieure 16 de sianiere a. per- 
mettre le deversement d ! une substance semi-f luide , et un 
30 epauleiaent 18 monte sur l*extrexnite superieure du manchon 
12* Le raanchon creux 12 a ete realise par moulage par ex- 
trusion et ? coiuiae represente sur la figure 4* possede une 
section transversals allongee lateralement et munie de par- 
- ties iaterales petites ou etroites 20 et d f elements de parol lar- 
35 ges ou etendu 22, Ohaque pai^tie laterals etroite 20 est 
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repllee vers i'interieur du manchon 12 de telle sorte 
qu ? elle possede una section transversale essentialiement 
en forme de V, tandia que chaque element de parol large 
22 est legerement cintre vers i*exteri6ur« Les parties la- 
5 terales 20 peuvent etre repliees iorsque les elements de 
parol 22 sent aomprimees vers l*interieur afin d*expulser 
la substance situee dans le manchon 12 at, a cet effet, 
les parties lat.erales 20 sont constitutes en una' resine 
synthetique souple* de preference une resine ionomere ou 

10 uneresine formes d*un eopolymere d s ethyieno-acetate de 
vinyle, afin qu ? elles soient soupies* D J autre part les 
elements de parol 22 sent formes par moulage d'une resi- 
ne synthetique relaiiveisent dure impermeable vis-a-vis 
des gas et des liquides et pouvant fusionner avec la re— 

15 sine souple eonstituant les parties laterales 20, de pre- 
ference du polyethylene de haute densite* On pent utiliser 
un precede connu de moulage par extrusion permettant d'ob- 
tenir une fornie heterbgene, pour former le manchon 12 men- 
tionne ei-dessus * 

20 Les bords plug larges de i * epaulement 18 posse- 

dent une configuration correspondant a cell© des elements 
de parol 22 des raanchons 12* tandis que les bards iateraux 
de i 3 epaulemeni possedent una legere courbure difference 
de celle des parties laterales 20 du manchon 12* Comiae 

25 dans le cas des conteneurs en forme de tubes classiques, 
1 ' epaulement 18 et la partie en forme de col 14 peuvent 
etre realises par moulage par injection* Gonf ormement a 
cette methode de moulage „ on introduit tout d'abord le 
manchon preforme 12 dans un raoule s puis on iniecte une 

30 resine fondue, qui est choisis de maniere a presenter une 
fusibilite avec la resine eonstituant le manchon 12, 
dans une eavite def inissant I 1 epaulement IS et la partie 
en forme de col 14* La resine injectee fera fondre legere- 
ment 1 1 extremite superieure du manchon 1 2 ? avec comme ef - 

35 fet que ce dernier fusionnera d 1 un seui tenant avec l f epau- 
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lenient 18, lorsque la resine injectee se refroldira et se 
solidif iera. 

L*extremite inferieure 2U du xaanchon 12 est 
scellae ou feriaee par tout moyen approprie ? par exemple 
5 au moyen d'un scellexaent a chaud, apres que le xaanchon - 
12 ait ete rempli avee la substance seiai-f luide . Le con- 
teneur en foriae de tube 10 ainsi termine possede une for- 
me sensiblement reciaj&gulaire selon une vue en elevation 
de face, et ce avec une largeur* oonstante sur touts la 

10 hauteur du xaanchon 12 ? comme cela est represents sur les 
figures 5 et 6„ Get aspect exterieur peut valoriser le 
produit lui-meme, quant a son exthetique ou son elegance 
de presentation , par rapport au tube elassique elargi 
au niveau de son extreiaite inferieure. 

1 5 Les elements de parol 20. formes par la resine 

dure empeehent 1 ? evaporation des produits volatils, tels 
que le par f um , presents dans la substance semi-f luide • 
Cette caraeteristiqus ainsi que le bel aspect exterieur 
rendent le conteneur en forme de tube 10 particuliere- 

20 sent approprie pour un produit de beaut e« En outre les 
parties lateraies en forjae de V 20 constitutes par la 
resine souple permettent a 1 'utilisateur d'expulser ai- 
sement la substance semi-f luide meme lorsqu J une faible 
quantite de substance subs is te dans le manchon 12 apres 

25 une iongue duree d ? utilisation. 

La figure 7 represente un conteneur en forme de 
tube selon une seconde forme de realisation de 1 1 inven- 
tion. Le tube 30 de cette forme de realisation comporte 
un epaulement 32 defini par des bords qui sont realises 

30 avec le meme contour que l f extreinite superieure du man.- 
chon 12. Par consequent, les bords lateraux de i J epaule- 
ment 12 sont essentieilement en forme de ¥, et un man- 
chon 3A est reuni d'un seul tenant a 1' epaulement 32 , 
les parties lateraies 36 du raanchon conservant leur for- 

35 iae en V jusqu J au niveau de leur extreiaite superieure. 
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Gette forme de V elargi faoilite I s expulsion du restant 
de la substance sesi-fluide sous l*effet de la poursuite 
du pliage du manchon 34«kes autres structures et caracte-— 
ristiques de la present© invention sent essentiellensent 
5 les memes que celles de la premiere forme de realisation. 

Sur les figures 8 et 9 on a represents une troi- 
sieme forme de realisation de I s invention, dans laquelle 
un manchon creux 42 d ? un tube 40 comporte des elements de 
paroi 44 eonstituea par la resine dure et de petites par- 

10 ties laterales 4& constitutes par la resine souple et 
sioulees d'un seul tenant avec les elements de paroi 44 » 
comme dans les formes de realieation precedentes* depen- 
dant, ehacun des elements de paroi 44 possede una section 
transversals triangulaire et est relie d 8 un seul tenant 

15 au niveau de ses extresiteSj aux parties laterales 4^6 pos~ 
sedant des sections trans ver sales en forme d*arc« Pax* eon- 
sequent 1' ensemble de la section transversal© du manchon 
42 possede essentiellement la forme d'un losaga allonge 
suivant la direction laterals , Un epauXeinent 4^ estr ega- 

20 lenient conforme* en oorrespondanoe avec le manahon 42 s avec 
essentiellement la forme d*uxi losange de maniere a etre 
relie d s un seul tenant audit manchon* Par suite de 1 ? exis- 
tence des parties laterales en forae d*arc 46 coxistituees 
par la reaine souple, le manchon 42 peut etre replii lors- 

25 qtie les elements de paroi 44 sont comprises par X*utilisa- 
teuPe Le manchon 42 pent etre forme d'un seul tenant ait 
taoyen du precede de mouXage par extrusion cosame cela a 
ete deerit en liaison avec la premiere? forsxe de realisa- 
tion. 

30 Les figures 10 et 11 montreirt des coupes trans- 

versales de manchona correspondant respectivement a une 
quatrierae et a une cinquieme forme de realisation de i ? in- 
vention, Le xaanchon 50 sur la figure 10 possede une sec- 
tion transversals essentiellement hexagonale allongee 

35 suivant la direction laterals et comporte des elements 
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de paroi 52 forme par une resine dure et des parties ou 
bords lateraux en forme d 5 arcs 54 formes par une resine 
souple* Les parties ou bords lateraux en forme d'ares 64 
sont egalement prevus dans le mancnori ovalede la figure 
5 11 et sont reunis d*un seui tenant aux elements de paroi 
62 et 63* Un renf oncement 66 est menage dans i'un des 
elements de paroi designe par la reference 63 afin de 
f aciliter la compression <ie ces dernier s . Comme dans la 
troisieme forme de realisation, lea parties ou bords la™ 

10 teraux en forme d 8 arcs 54 et 64 peuvent etre aisement 

replies par suite de leur flexibilite lorsque les elements 
de paroi sont comprises par l ! ntilisateur » Bien que les 
figures 10 et 11 ne montrent pas i ? ensemble des tubes , 
11 faut considerer que les manehons 50 et 60 sont asso- 

15 oies respeetivement a des epaulements possedant des for- 
mes correspondent a celles des sanchons. 

Dans toutes les formes de realisation precedent 
tes 3 .11 est souhaitable d'ajouter una decoration ou une 
ornamentation sur le manchan de maniere a donner une esthe™ 

20 tique supplementaire.au tube, et ceci pent etre aisement 
obtenu en realisant les elements de paroi et les parties 
laterales avec des eouleurs dif f erentes. 

Bien que la pressnte invention ait ete deerite 
,en reference a des formes de realisation prefsrees, il 

25 est possible de prevoir de noiabreuses variantes et &*y 
apporter de nombreuses modifications sans pour autant 
sortir du cadre de 1* invention. 
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REVINDICATIONS 
1 a Gonteneur en forme de tube destine a recevoir 
une substance semi-flulde at comportant une partie en for- 
me de col (14) ouverte au niveau de l J une de ses extremi- 
5 tes, un epaulement (18;32;4-8) moule d ? un seul tenant avee 
ladite partie en forme de col^ et un manchon creux (12; 
34?42|50|60) dont une extremite est fixee par fusion au- 
dit epauleiaent et dont l*autre extreiaite est ferraee, ea- 
racterise en ce que ledit manchon ( 1 2 |34l 42 ; 50| 6Q) coiapor- 

10 te une section transversaie allonges lateralement et pos- 
sede deux elements de parol iarges (22; 44; 52; 62,63) et 
deux parties laterales etroites (20 ;36;46? 54? 64) moulees 
d*un seul tenant avee lesdits elements de parol , que les- 
dits elements de paroi sont eonstitues en une resine syn~ 

15 thetique relativement dure impermeable vis-a-vis des gas 
et liquides, et que 3esdites parties laterales sont cons- 
tltuees en une resine synthetique s qui peut fusioaner avee 
ladite resine dure et est moile de iaaniere a conferer une 
souplesse auxdites parties laterales, ce qui a pour effet 

20 que ces dernieres sont repliees lorsque 1 * on comprime les- 
dits elements de paroi de maniere a expulser ladite substan- 
ce semi-f luide • 

2. Gonteneur en forme de tube selon la revendi- 
cation 1 9 caracterise en ce que chaque partie laterals 

25 (20 1 36) dudit manchon ( 1 2| 34) possede une section transver- 
saie en forme de ¥ dirige vers l*lnterieur et que ledit 
epaulement (1S;32) zom-porte des bords lateraux possedant 
chacun une forme en V correspondant audit raanchoxi* 

3. Gonteneur en forme de tube selon la reven&Ica- 
30 tion 1 s caracterise en ce que lesdits elements de parol 

( 22 1 44 1 52; 62 ,63) dudit manchon aont eonstitues par du po- 
lyethylene possedant une densite elevee et que lesdites 
parties laterales ( 20; 36 j 46 1 54 f 64 ) c sont constitutes par 
une resine ionosiere au une resine formee d 8 un copolymere 
35 d 1 ethylene-acetate de vinyle - 
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4* Conteneur en forme de tube selon la revendi- 
cation 1 , caracterise en ce que lesdits elements de parol 
( 22^ 44* 52 ; 62 5 63 ) lesdites parties laterales (20$36s46f 
54*64) dudit roanchon sont realisees respectivement avec 
5 des couleurs dif ferentes . 
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